
Несмотря на то, что компания TE Connectivity (TE) приложила все надлежа-
щие усилия для обеспечения точности информации, содержащейся в насто-
ящем каталоге, ТЕ не может гарантировать отсутствие ошибок в данной 
информации. По данной причине ТЕ не делает каких-либо заявлений, а 
также не предоставляет какие-либо гарантии того, что такая информация 
является точной, верной, надежной или актуальной. ТЕ оставляет за собой 
право в любое время и без предупреждения вносить любые изменения в 
информацию. ТЕ в явной форме отказывается от любой подразумеваемой 
гарантии в отношении информации, содержащейся в настоящем документе, 
включая, без ограничений, подразумеваемые гарантии пригодности для 
продаж или соответствия определенной цели. Размеры изделий, указанных 
в данном каталоге, могут использоваться только исключительно с целью 
ссылки на них и могут изменяться без предварительного предупреждения. 
Наименования изделий могут также изменяться без предварительного 
предупреждения. За актуальными размерами и наименованиями изделий 
обращайтесь в отделения ТЕ. 
Raychem, TE Connectivity и логотип TE Connectivity являются товарными 
знаками.
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Стойкость к старению и воздействию окружающей среды

Свойства

Испытания

Трекинг и эрозия

напряжение
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напряжение

земля

напряжение

земля

пленка из
проводящей
воды

испарение,
вызванное
током утечки

сухая зона

дуга, которая
разрушает
поверхность и
образует
проводящие
угольные 
дорожки

черные
проводящие
угольные
дорожки

сухая зона

трекинговая
дорожка

дуговые
перекрытия
сухих зон

трекинговая
дорожка

длинная
трекинговая
дорожка

пробой
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На рисунках показано возникновение трекинговых дорожек. При эрозии процесс разрушения
идет вглубь материала.

Образец, поврежденный трекинговой дорожкой Образец, поврежденный эрозией

Успех кабельной арматуры Тайко Электроникс Райхем складывается из знаний в области 
материаловедения, опыта конструирования и производства, а также умения правильно учесть
особенности эксплуатации. 
Исключительность материалов, применяемых в кабельной арматуре Райхем на низкое, среднее
и высокое напряжение, заключается в их уникальных формулировках, которые ориентированы
на конечное изделие и условия его эксплуатации.
Химические добавки в полимерах сложных формулировок придают им специфические свой-
ства, например, гашение пламени и исключение образования угольных треков на поверхности.
Наши материалы для наружного применения способны противостоять любым воздействиям, 
например, таким как атмосферные осадки, промышленные загрязнения, ультрафиолетовое 
излучение и др., и надежно работают в экстремальных климатических условиях.

Для того, чтобы оценить срок службы материалов и конструкции самой муфты, специалисты
Райхем регулярно проводят испытания в соответствии со следующими стандартами:
- Испытания на трекинго- эрозионную стойкость (TERT-тест) согласно IEC 60587
- Испытания на влагостойкость согласно IEC 61442
- Испытания на стойкость к воздействию солевого тумана согласно IEC 61109
- Испытания на стойкость к ультрафиолетовому излучению согласно ISO 4892

TERT-тест показывает ход образования и развития трекинговых дорожек и эрозии на поверхности
образцов материалов при одновременном увеличении загрязнения и напряжения, приложенного
к образцам. Другие испытания проводятся на смонтированных муфтах, помещаемых в испыта-
тельные  камеры с повышенной влажностью, атмосферой солевого тумана или с повышенным
ультрафиолетовым излучением.

Со временем наружная поверхность концевых муфт, в особенности муфт наружной установки,
загрязняется, и во влажных условиях начинают возрастать токи утечки. При определенных 
погодных условиях эти токи утечки могут ухудшить наружную поверхность концевых муфт
посредством образования трекинговых дорожек (быстрый процесс) или возникновения эрозии
(медленный процесс). В обоих случаях это приводит к выходу муфты из строя.
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Стойкость к воздействию масла и герметизация масла

Длительная эксплуатация кабелей с бумажно-пропитанной изоляцией, для которой характерно
циклическое изменение нагрузки, требует обеспечить герметичность изоляции. Из кабеля не
должна уходить масляная пропитка, а влага из воздуха не должна проникать в изоляцию.
Масляный барьер в переходных муфтах, соединяющих кабели с бумажно-пропитанной изоля-
цией и пластмассовой изоляцией, выполняет еще одну функцию. Он защищает кабели с пласт-
массовой изоляцией от попадания в них масла или его паров. Под воздействием масла поли-
мерные материалы значительно меняют свою структуру и, как следствие, уменьшается срок
службы муфты или кабеля.

Заполнитель
пустот

долгосрочные испытания маслостойкого барьера

Заполнитель
пустот

Проводящая трубка Маслостойкая трубка Герметизирующая трубка

Поясная изоляция

Проводящая перчатка

Изолирующая трубка

Маслостойкая
трубка

Заполнитель пустот

кабельное
масло

маслостойкий материал

проводящий полимер

Требования к системе
герметизации масла

Для защиты от проникновения масла и его паров специалистами Райхем были разработаны 
специальные маслостойкие трубки. Герметичность маслостойких трубок была подтверждена
испытаниями, во время которых масло нагревается до температуры 100°С и находится в таком
состоянии в течение 10 000 часов. На время испытаний на внешнюю поверхность маслостойких
трубок устанавливаются образцы проводящих полимеров. Замеры по окончании испытаний
показали, что сопротивление проводящих материалов остается неизменным, независимо от
того, проводились испытания в масле или на воздухе.

Свойства маслостойких
материалов Райхем

Маслостойкие трубки устанавливаются поверх лент бумажно-пропитанной изоляции. В дополне-
ние к трубкам на открытые участки изоляции и в корешок разделки выматывается маслостойкий
заполнитель пустот желтого цвета, распределяющий электрическое поле. Поверх маслостойкого
заполнителя пустот и маслостойких трубок могут устанавливаться проводящие или изолирующие
перчатки и трубки, тем самым восстанавливая электрическую прочность муфты.

Основные элементы
конструкции

10

1

0,1

1 10 100 1000

Проводящий полимер (100°C, воздух)
Проводящий полимер + маслостойкая трубка (100°C, изоляционное
масло Eppa 16)
Проводящий полимер + маслостойкая трубка (100°C, изоляционное
масло k240)

Испытания в условиях интенсивного старения
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Огнестойкость и негорючесть

Кабели в негорючем и огнестойком исполнении применяются там, где огонь может создать 
большую опасность для большого скопления людей (в больших зданиях, магазинах, больницах,
вокзалах, аэропортах, метро и др.) или вызвать значительное повреждение оборудования,
например на нефтяных морских платформах.

Негорючие кабели не должны распространять горение вдоль кабельной линии. Огнестойкие
кабели предназначены для передачи электроэнергии даже во время пожара для того, чтобы
электрооборудование продолжило работу. Кабельная арматура, как часть кабельной линии,
должна выполнять основные требования по негорючести и огнестойкости всей линии.

Для оценки и сравнения огнестойких свойств кабелей проводятся различные испытания. 
Специальные испытания материалов включают испытания на возгораемость, дымовыделение,
выделение токсичных газов, а испытания самого кабеля - на стойкость электрической изоляции
в специальных условиях при воздействии пламени горелки.

Стандартные испытания для кабелей:

A: Испытания на нераспространение горения:
(в соответствии с IEC 60332-1 и ГОСТ Р MЭK 60332-1)
Кабель не должен распространять горение.
Поведение материала оценивается испытаниями на нераспространение горения, которые 
определяют количество кислорода для поддержания горения (кислородный индекс) или 
температуру возгорания материала (температурный индекс).

B: Испытания на дымовыделение:
(в соответствии с IEC 61034 и ГОСТ 12.1.044-89)
При горении кабель должен выделять малое количество дыма.
Количество дыма характеризуется плотностью дыма или коэффициентом дымообразования.

C: Испытания на выделение коррозионно-активных (содержание галогенов) и токсичных
газов:
(в соответствии с IEC 60754, ГОСТ 12.1.044-89, НПБ 248-97)
Выделяемые при горении газы не должны быть токсичными и поражающе воздействовать на
оборудование.
Газы, выделившиеся в процессе горения, анализируются по индексу токсичности или по 
количеству кислотных газов (соотносится с содержанием галогенов).

D: Испытание на стойкость изоляции:
(в соответствии с IEC 60331 и ГОСТ Р MЭK 60331)
Кабель дожен выдерживать напряжение строго определенное время в специальных условиях
воздействия пламени горелки. В соответствии с IEC 60331 время воздействия пламени - 90 
минут. По требованию заказчика это время может быть увеличено до 180 минут. Напряжение
остается включенным еще 15 минут после отключения горелки.

Кабель может быть специфицирован по любой комбинации испытаний, например, A, B, C или B,
C, D.

ГОСТ Р МЭК идентичен соответствующим стандартам IEC.

Область применения

Требования и испытания
в соответствии 
с IEC и ГОСТ
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Не все испытания на негорючесть и огнестойкость кабелей напрямую применимы к кабельной
арматуре.

Соединительные муфты нераспространяющие горение могут гореть при воздействии пламени,
но останавливают процесс горения при его отсутствии. Дополнительно они должны иметь 
меньшее дымовыделение и выделять меньше токсичных газов. Для того чтобы изготовить или
правильно подобрать арматуру необходимо знать требования по негорючести, дымовыделению,
выделению коррозионно-активных и токсичных газов.
Для различных типов кабельной арматуры применяются материалы с различными свойствами.
Кабельная арматура Тайко Электроникс Райхем включает в себя материалы, которые 
соответствуют требованиям испытаний по негорючести для кабелей типа A, B или C 
(стандартные методы испытаний перечислены выше).

Свойства материалов Райхем, применяемых в специальных муфтах, приведены на стр. 115 и
далее.

Производителями выпускаются огнестойкие кабели различных конструкций с применением 
разных материалов. Конструкция каждого кабеля разрабатывается, исходя из условий его 
применения. Для каждой конструкции требуются соответствующие ей муфты. 
Мы разработали и испытали компоненты, выполняющие функцию огнезащитного барьера и 
способные поглощать тепловую энергию.
Использование таких материалов позволяет изготовить муфту, соответствующую необходимым
требованиям. Также нами было разработано и испытано в соответствии с требованиями 
заказчика большое количество муфт, и мы готовы далее использовать наш опыт и создавать
арматуру для кабелей специального применения.

Соединительные муфты
нераспространяющие
горение

Огнестойкие 
соединительные муфты
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Испытания и соответствие стандартам

Цель испытаний – оценить работоспособность конструкции кабельной арматуры, по крайней
мере, в течение 30 – 40 лет.

Кабельная арматура Тайко Электроникс Райхем разрабатывается и испытывается в полном
соответствии с международными стандартами, такими как IEC, CENELEC и IEEE. Также наша
арматура соответствует существующим национальным стандартам (например, ГОСТ). Отчеты
об испытаниях нашей кабельной арматуры и материалов содержат данные, подтверждающие
длительный срок эксплуатации и стойкость к воздействиям окружающей среды.

Действующие стандарты IEC и CENELEC по кабельной арматуре:

HD623.S2:2006 Стандарт на соединительные муфты, капы под напряжением и концевые 
муфты наружной установки силовых кабелей напряжением 0,6/1,0 (1,2) кВ.

IEC 60502-4:2005 Испытания кабельной арматуры силовых кабелей напряжением
HD629.1.S2:2006 от 3,6/6 (7,2) кВ до 20,8/36 (42) кВ.

Часть 1: Кабели с пластмассовой изоляцией.

IEC 60055-1: 2005 Испытания кабельной арматуры силовых кабелей напряжением
HD629.2.S1:1997 от 3,6/6 (7,2) кВ до 20,8/36 (42) кВ.

Часть 2: Кабели с бумажной изоляцией.

IEC 61442:2005 Методика испытаний кабельной арматуры напряжением
от 3,6/6 (7,2) кВ до 20,8/36 (42) кВ.

Uo/U (Uм) в соответствии со стандартами IEC и CENELEC:
Uo номинальное фазное напряжение промышленной частоты (фаза – земля, фаза - 

металлический экран), на которое рассчитана кабельная арматура.
U номинальное линейное напряжение промышленной частоты (фаза – фаза), 

на которое рассчитана кабельная арматура.
Uм номинальное максимально-длительное напряжение сети, на которое рассчитана 

кабельная арматура.

Отделение Энергетики Тайко Электроникс испытывает кабельную арматуру по максимальным
уровням всех типовых напряжений распределительной сети: 3,8/6,6 (7,2) кВ; 6,35/11 (12) кВ,
8,7/15 (17,5) кВ, 12,7/22 (24) кВ, 19/33 (36) кВ, 20,8/36 (42) кВ м и выше.

В г. Оттобрунн (Германия), где находится штаб-квартира Отделения Энергетики Тайко 
Электроникс, на площади почти 1800 м² располагается испытательный центр, позволяющий 
проводить большой объем различных ресурсных испытаний при повышенном напряжении. 
Территория центра поделена на испытательные участки, где в условиях наружной или 
внутренней установки проводятся длительные ресурсные испытания повышенными 
термическими, электрическими и механическими нагрузками. Здесь же находится полностью
экранированная камера для проведения высоковольтных испытаний. Наш испытательный 
центр дает нам большие возможности для исследований и разработок, для проведения 
квалификационных испытаний и внедрения технологических новшеств, а также для разработки
специальных решений по запросу заказчика.

Цель испытаний

Стандарты
IEC / CENELEC

Обозначения

Уровень напряжения

Испытательный центр



Под действием рабочего напряжения пустоты внутри изоляционных материалов или между их
отдельными слоями приводят к возникновению частичных разрядов (ЧР).
Срез экрана кабеля создает высокий уровень напряженности электрического поля (НЭП). Если
в этой области муфты не снижать уровень НЭП, здесь начнется возникновение ЧР. Уровень ЧР
очень мал (пКл), но при длительном воздействии они разрушают изоляцию (время воздействия
может исчисляться месяцами и годами). Таким образом, измерение ЧР является основным 
способом оценки качества и целостности кабеля и кабельной арматуры с точки зрения их 
срока службы. Так как измерительное оборудование имеет определенные ограничения и  
чувствительность, то стандарт IEC определяет уровень 10 пКл как минимальный.

В кабельной арматуре Райхем применяются высококачественные изоляционные материалы и
эффективные системы выравнивания НЭП, и как результат, уровень ЧР в муфтах не превыша-
ет 1 пКл. Для измерений ЧР требуется чувствительное оборудование, которое выделяет ЧР из
шумового фона. ЧР не должны возникать при напряжении 2хU0.
В наших лабораториях мы постоянно проводим испытания на ЧР при разработке и квалифика-
ции кабельной арматуры. Испытания проводятся до, во время и после циклических испытаний.

Кабельная цепочка с муфтами нагревается рабочим током до температур 90°C, 110°C или 130°C,
выдерживается при этой температуре определенное время и затем охлаждается. Эти испытания
моделируют реальные условия эксплуатации, но в более тяжелых режимах, поэтому ускоряют
старение кабельной арматуры. Соединительные муфты дополнительно помещаются в бассейн
с водой или в специальную камеру для испытаний на герметичность под давлением 20 м
 водяного столба.
Циклические испытания переменным напряжением (2хUr) состоят из 126 циклов по 8 часов
каждый (всего более 1000 часов).

Генератор импульсов моделирует грозовые импульсы перенапряжения, которые могут наво-
диться в сети. Обычно на образцы подается по 10 импульсов положительной и отрицательной
полярности до и после циклических испытаний. В результате не должно происходить пробоев и
дуговых перекрытий. При этом условия некоторых испытаний предполагают предварительный
нагрев проводников выше установленных значений.

Испытания постоянным напряжением не применимы к кабелям с пластмасовой изоляцией, но
очень полезны для кабелей с бумажной изоляцией. Испытания постоянным напряжением, 
проводимые в рабочих условиях, способны даже повредить кабели с пластмассовой изоляцией.
К кабелю прикладывается шестикратное номинальное напряжение в течение 15 минут. При
этом не должно происходить электрического пробоя или дугового перекрытия.

Испытания переменным напряжением являются стандартными испытаниями кабелей. Они
также проводятся до и после ускоренных испытаний на старение. К кабелю прикладывается
напряжение 4,5хUr. Могут проводиться испытания с пошаговым повышением напряжения до
наступления пробоя кабельной арматуры. Вид повреждения и уровень напряжения могут дать
полезную информацию для статистических отчетов выхода из строя состаренных материалов.

Испытания в солевом тумане предполагают выдерживание образцов под напряжением в течение
1000 часов при орошении солевым раствором воды определенной концентрации.
Аналогично проводятся испытания в условиях повышенной влажности для концевых муфт 
внутренней установки. При этом образцы орошаются проводящим раствором в течение 
300 часов.
Эти два вида испытаний показывают стойкость образцов к влаге, дождю, пыли, проводящим
загрязнениям и соленой воде.

макс. 10 К

Время2 ч мин. 3 ч мин.

8 ч мин.

Нагрев Остывание
Температура

заданное
значение

окружаю-
щая среда

2 3

Измерения частичных
разрядов

Циклические испытания

Импульсные испытания

Испытания постоянным
напряжением

Испытания переменным
напряжением и испыта-
ния на пробой

Испытания в условиях
солевого тумана и повы-
шенной влажности 
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Система соединительных муфт на низкое напряжение

Монтаж
Кабель разделывается в соответствии с инструкцией. На кабель и его жилы паркуют
маленькие изоляционные трубки, а также большую наружную трубку. Соединение жил
производят опрессовкой либо механическими болтовыми соединителями. Все муфты
сконструированы таким образом, чтобы была возможность перекрещивания жил для
фазировки кабеля.

Изоляционные трубки размещаются над соединителями и усаживаются под воздей-
ствием тепла, плотно облегая соединитель и жильную изоляцию, обеспечивая одина-
ковую толщину стенок даже в такой неоднородной области, как болтовой соединитель.
На внутренней поверхности каждой трубки нанесен слой клея, который при ее усадке  
плавится и растекается. Такое склеивание обеспечивает муфте герметизацию и защи-
ту от коррозии, а кабелю дает  возможность расширяться и сжиматься при тепловых 
воздействиях на него.

Наружная трубка устанавливается над соединением и усаживается. Эта толстостенная
трубка обеспечивает механическую защиту, герметизацию соединения и восстанавлива-
ет наружную оболочку. На всей внутренней поверхности трубки нанесен термоплавкий
клей.

Монтаж муфты окончен. Муфта может быть немедленно включена в работу.

Муфты для бронированных кабелей с бумажной изоляцией имеют конструкцию, 
аналогичную муфтам для кабелей с пластмассовой изоляцией.
Дополнительно в комплект могут входить система непаянного заземления и 
подключения нейтрали.

Конструкция
1 Наружная трубка: Толстостенная трубка, защищающая от механических воздействий
и обеспечивающая герметизацию благодаря склеиванию с наружной оболочкой кабеля.

2 Изоляционная трубка: Толстые стенки трубки и термоплавкий клей обеспечивают
электрическую изоляцию и дополнительную защиту области соединения от влаги 
внутри кабеля.

3 Термоплавкий клей: Обеспечивает надежное приклеивание трубок к изоляции и 
оболочке кабеля.

Система низковольтных соединительных муфт Райхем в последние десятилетия все больше находит применение. В сочета-
нии с прессуемыми и механическими соединителями эти муфты позволяют надежно и легко соединять как традиционные 
3-х и 4-х жильные кабели с бумажной изоляцией, так и современные 4-х и 5-ти жильные кабели с пластмассовой изоляцией. 

Конструкция и монтаж описаны на примере соединительной муфты для кабеля с пластмассовой изоляцией на напряжение
0,6/1,0(1,2) кВ.

1 3

3 2



1  Распределение напряженности электрического поля
Трубка распределения напряженности электрического поля имеет строго 
определенную импедансную характеристику, которая и позволяет сгладить
скачки напряженности электрического поля в области соединителей и местах
среза экрана. Во время монтажа трубки она усаживается и, сжимаясь, 
распределяет специальный заполнитель пустот (желтого цвета) вокруг 
соединителя и кромки экрана. Обработка на конус изоляции в районе 
соединителей не требуется.

2  Изоляция и экран
Трёхслойная трубка  обеспечивает в один приём необходимую толщину 
изоляции (красного цвета). Внешний слой выполнен из проводящего 
термоусаживаемого полимера (черного цвета). Этот слой восстанавливает
экран. Установка такой трёхслойной трубки экономит время и гарантирует
безупречное соединение поверхностей изоляции и экрана для кабелей 
напряжением до 42 кВ.

3  Восстановление металлического экрана
Металлический экран кабеля восстанавливается при помощи роликовых 
пружин и медной сетки. Непаянная контактная система испытана длительным
током – 400 А и токами к.з. - 11 кА, т.е нагрузками, которые могут появиться в
экранах кабелей при замыканиях на землю.  

4  Внешняя герметизация и защита
Тепло, используемое для усадки внешней трубки, расплавляет клей, 
нанесенный на ее внутреннюю поверхность. Этот клей, равномерно 
распределяясь по поверхности внешней оболочки, создает барьер для 
проникновения влаги и предотвращает коррозию. Внешняя трубка 
обеспечивает муфте защиту от механических воздействий и химическую 
стойкость. Для кабелей с ленточной броней наборы муфт включают в себя 
каркасы из анодированной стали, или стальные сетки, которые быстро и
легко устанавливаются. 
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Система соединительных муфт на среднее напряжение

Конструкция
На рисунке приведена конструкция 
соединительной муфты Райхем для 
одножильного кабеля с пластмассовой
изоляцией. Для трехжильного кабеля 
применены те же самые конструктивные
принципы.  В переходных муфтах 
применяются специальные маслостойкие
трубки для того, чтобы трансформиро-
вать кабель с бумажно-масляной изоля-
цией (вязкий состав – MI и нестекающий
состав - MIND) в кабель с пластмассовой 
изоляцией с радиальным распределением
электрического поля внутри нее.

Монтаж
На разделанные концы кабеля надеваются
трубки. После соединения  жил 
механическим соединителем области
среза экрана оборачиваются заполните-
лем пустот, электрически выравнивающим
эти зоны. Затем последовательно 
устанавливаются и усаживаются трубки,
выравнивающие напряженность 
электрического поля и эластомерные
трёхслойные трубки. Металлический
экран восстанавливается медной 
сеткой, наружный покров - внешней 
термоусаживаемой трубкой с клеевым
слоем на внутренней поверхности. Все
наборы снабжены инструкцией с 
иллюстрациями всех операций монтажа.

a) В растянутом состоянии          b) После усадки

1- проводящий термоусаживаемый слой
2- изолирующий термоусаживаемый слой
3- изолирующий эластомерный слой

Нагрев остывание

Тройная экструзия

Обычная трубка

1 2 3 4

1 2 3a b

F
 [

H
]

t [мин]

Технология тройной эластомерной 
экструзии 
Трёхслойная трубка, в которой два 
внешних термоусаживаемых слоя (черный
проводящий и красный изолирующий)
удерживают в расширенном состоянии
внутренний эластомерный изолирующий
слой, поставляется в растянутом виде.
При нагреве внешние слои усаживаются,
и вместе с ними сжимается внутренний
слой, плотно и точно облегая место 
соединения кабеля. Обычно эластомеры
уменьшают свои упругие свойства при
хранении или на холоде. При нагревании
этот эффект исчезает, тем самым делая
возможным неограниченно длительное
хранение и монтаж при низких 
температурах. Резиноподобные свойства
внутреннего изоляционного материала
совмещены с жесткостью внешних 
термоусаживаемых материалов. Это
позволяет трубке в целом выдерживать
температурные изменения размеров 
изоляции кабеля. На рисунке представлено
сравнение силы усадки трубки, 
изготовленной по технологии тройной 
экструзии (синяя), и обычной 
термоусаживаемой трубки (зеленая).
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Система концевых муфт на среднее напряжение

Конструкция:
Фирма Тайко Электроникс Райхем создала универсальную систему концевых муфт внутренней и  наружной установки для
кабелей с бумажной и пластмассовой изоляцией, для одно- или трехжильных кабелей с круглым или секторным сечением
жил и для большинства типов кабельной брони и экранов. Применяемые материалы обладают не только исключительной
стойкостью к длительным электрическим воздействиям и погодным условиям, но также отличаются минимальным временем
монтажа, быстро и плотно облегая и герметизируя кабель.

Ниже описаны основные элементы современной концевой муфты среднего 
напряжения:

1  Герметизация
Надежная герметизация достигается с помощью специальных клеевых и мастичных
герметиков, разработанных фирмой Райхем. Они находятся внутри погодо- и 
трекингостойких элементов муфты. Одновременно с нагревом термоусаживае-
мых трубок происходит расплав и растекание герметизирующих материалов. Для 
трехжильных кабелей применяется термоусаживаемая перчатка, с нанесенным на
ее внутренней поверхности клеем. Таким образом, от наконечника до наружного
покрова кабеля создается погодо- и трекингостойкая поверхность, полностью
загерметизированная изнутри.

2  Компактное и универсальное решение распределения напряженности
электрического поля
Фирма Тайко Электроникс Райхем разработала материал, основанный на 
технологии оксида цинка (ZnO), с заданными нелинейными электрическими 
характеристиками. С помощью этого материала создана компактная и 
универсальная конструкция концевых муфт, которую можно легко подключить к
ячейкам малогабаритных распредустройств. Этот материал, в виде клеевого 
подслоя, наносится на внутреннюю поверхность термоусаживаемой трубки. Когда
трубка усаживается, он под действием тепла расплавляется и обжимается трубкой
таким образом, что исключается возможность образования пустот даже не на
гладкой поверхности изоляционного слоя. Более подробно выравнивание 
напряженности электрического поля для концевых муфт описано на стр. 16.

3  Трекингостойкая изоляционная трубка
Превосходные трекингостойкие характеристики и долговременная эрозионная
стойкость концевых муфт Райхем были исчерпывающе доказаны в сравнительных
испытаниях, которые проводились как в известных независимых лабораториях, так
и в своем испытательном центре. Эти результаты подтверждены продолжитель-
ной эксплуатацией миллионов муфт, установленных в тропических, пустынных, 
арктических и индустриально загрязненных условиях. Опыт эксплуатации 
концевых муфт Тайко Электроникс Райхем показал, что этот материал противостоит
поверхностным электрическим  разрядам даже в самых суровых климатических
условиях и проявляет исключительную эрозионную стойкость и надежность. 
Явление трекинга и эрозии описаны на стр. 18.

4  Желтый заполнитель пустот 
Заполнитель пустот обладает полупроводящими свойствами и легко наносится на
срез полупроводящего экрана в форме короткой клейкой ленты и не зависит от
типа экрана – экструдированного или легкосъемного. Заполнитель исключает
образование воздушных пустот, которые могут быть причиной возникновения
частичных разрядов в области повышенной плотности напряженности 
электрического поля на срезе полупроводящего экрана.

5  Заземление
Заземляющий проводник или оплетка внедрены в уплотнительную мастику таким
образом, чтобы обеспечить защиту от коррозии. Для кабелей с ленточным 
экраном, металлической оболочкой или броней система непаянного заземления
поставляется либо уже в наборе, либо заказывается отдельно.

Распределение электрического поля
На рисунке представлен график 
распределения напряженности 
электрического поля концевой муфты
Райхем. Видно, что повышение 
напряжения не приводит к увеличению
скачка напряженности электрического
поля на срезе экрана до значений,
опасных для изоляции. 

A – термоусаживаемая трекингостойкая трубка
B – слой для выравнивания напряженности электрического поля
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